2026-2027年（二年）造币用黄铜带采购及边废料回收项目采购需求
一、项目基本信息
本项目为非政府采购项目，采购标的类型为货物，拟采用公开招标方式采购，供应商资格条件（适用于所有包件）如下：

（一）信用核查
必须为未被列入信用中国网站（www.creditchina.gov.cn）、中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）渠道信用记录失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单的投标人，否则其投标将被拒绝。
（二）符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条的规定,投标人必须在投标文件中提供下述资格证明文件，否则按无效投标处理：
1.法人或者其他组织的营业执照等证明文件，自然人的身份证明；
2.财务状况报告，依法缴纳税收和社会保障资金的相关材料；(供应商应提供书面承诺)
3.具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的证明材料；(供应商应提供书面承诺)
4.参加政府采购活动前3年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明；(供应商应提供书面承诺)
5.具备法律、行政法规规定的其他条件的证明材料。
（以上均为《中华人民共和国政府采购法实施条例》第十七条之规定）
二、采购需求
（一）项目内容
货物名称及数量：本项目为造币用黄铜带采购及边废料回收，预估两年黄铜带最高采购数量7000吨，黄铜带边废料回收数量约5950吨，根据采购人实际需求分批采购和回收。合同签订生效之日起2年（或采购数量达到限额，以先到者为准）。项目实施地点为：沈阳市大东路138号沈阳造币有限公司仓库或采购人指定的沈阳市内地点。
（二）项目需求部门

沈阳造币有限公司物资管理部

（三）采购标的汇总表
1.包1
	序号
	标的名称
	品目
分类编码
	计量
单位
	数量
	备注

	1
	造币用黄铜带采购
	A07010519
	吨
	2500
	采购合同

	2
	黄铜边料及碎屑回收
	A07010519
	吨
	按边废料回收比例计算，边料与碎屑比例为4:3
	销售合同


2.包2
	序号
	标的名称
	品目
分类编码
	计量
单位
	数量
	备注

	1
	造币用黄铜带采购
	A07010519
	吨
	2000
	采购合同

	2
	黄铜边料及碎屑回收
	A07010519
	吨
	按边废料回收比例计算，边料与碎屑比例为4:3
	销售合同


3.包3
	序号
	标的名称
	品目
分类编码
	计量
单位
	数量
	备注

	1
	造币用黄铜带采购
	A07010519
	吨
	1500
	采购合同

	2
	黄铜边料及碎屑回收
	A07010519
	吨
	按边废料回收比例计算，边料与碎屑比例为4:3
	销售合同


4.包4
	序号
	标的名称
	品目
分类编码
	计量
单位
	数量
	备注

	1
	造币用黄铜带采购
	A07010519
	吨
	1000
	采购合同

	2
	黄铜边料及碎屑回收
	A07010519
	吨
	按边废料回收比例计算，边料与碎屑比例为4:3
	销售合同


三、技术要求（适用于所有包件）

本技术要求共有“★”指标   1  项，“#”指标  0  项，“△”指标  0  项
	序号
	重要性
	指标项
	指标要求
	是否提供证明材料及方式

	1
	★
	理化指标
	1.状态及规格
1.1 状态及规格应符合表1的规定。
表1  牌号、状态及规格                    （单位：mm）

名称
状态

公称厚度

厚度允许偏差

公称宽度

宽度允许偏差

造币用黄铜带
半硬Y2
1.60

±0.02
196

+0.00

-1.00

造币用黄铜带
半硬Y2
1.90

±0.02
186

或306

+0.00

-1.00

造币用黄铜带
半硬Y2
2.13
±0.02

196或284
+0.00

-1.00

造币用黄铜带
半硬Y2
2.17

±0.02

306
+0.00

-1.00

1.2  带材内径为500 mm±10 mm。宽度为186mm和196mm的窄带材，每卷带材重量为800 kg～1500 kg，每批次窄带供货比例（按卷数计算）不高于当批次订单总数10%。宽度284 mm带材每卷带材重量为800kg～2300 kg，如重量为800kg-1150kg的卷被认定为小卷，小卷每批次来料比例（按卷数计算）不高于当批次订单总数10%。宽度306 mm带材每卷带材重量为800 kg～2400 kg，如重量为800kg-1250kg的卷被认定为小卷，小卷每批次来料比例（按卷数计算）不高于当批次订单总数10%。
1.3 带材外形应平直，带材在长度方向上的不平度每米不大于10mm或不大于长度的1%。
1.4 带材侧弯不超过2mm/m；带卷塔形度小于2mm。
2.化学成分
造币用黄铜合金是一种六元锡黄铜合金，与牌号HSn70-1锡黄铜合金相近但不完全相同，其中Cu、Sn、Ni三个主元素含量与HSn70-1锡黄铜合金相比，有不超过±2%浮动。另外，合金中含少量（不高于0.2%）的Mn元素，但不含As元素。造币用黄铜带还添加了一种易烧损的微量元素“X”。HSn70-1黄铜合金化学成分见下表。
HSn70-1黄铜合金化学成分
单位为重量百分比
牌号

Cu

Sn

Ni
As
Fe

Pb

Zn

杂质
总和

HSn70-1
69.0

0.8
0.5
0.03
－

－

余量

≤0.3

71.0

1.3
0.06
0.1

0.05

本项目参考上述化学成分信息进行报价。在采购合同签订时，采购人再向中标人提供造币用黄铜带化学成分的具体名称及其准确含量，包括添加的微量元素“X”及其含量。投标人应承诺按照投标报价进行造币用黄铜带的供货。
3.力学性能
  带材室温下的力学性能应符合表3的规定。

表3      造币用黄铜带力学性能
厚度
（mm）
硬度（HB）
拉伸性能
抗拉强度（MPa）
延伸率(%)
屈服强度（MPa）
1.60
110-130
≥400
≥20
≥270
1.90
120-140
≥410
≥20
≥300
1.90
140-160
≥450
≥20
≥300
2.13
110-130
≥400
≥20
≥280
2.17
110-130
≥400
≥20
≥280
4.显微组织
带材晶粒组织均匀，平均晶粒度为0.02mm～0.10mm。
5.表面质量
5.1 带材表面应清洁。
5.2 不允许有分层、半分层缺陷。
5.3 不允许有气泡、夹杂、孔洞、凹坑等缺陷。
5.4 不允许有裂纹、起皮、起刺、压折等缺陷。
5.5 不允许有变色、锈蚀、明显轧痕、局部油迹等缺陷。
5.6 带材表面粗糙度Ra≤0.3μm。
	否


四、商务要求（适用于所有包件）

本商务要求共有“★”指标  12 项，“#”指标  0 项，“△”指标  0  项
A、服务要求
	序号
	重要性
	内容
	服务要求标准
	是否提供证明材料及方式

	1
	★
	黄铜带供货期
	交货期限：自下达订单之日起30个日历日内开始分批交货。
供货要求：
合同签订后，如中标人是未供过货的新供应商，采购人需要组织中标人进行试制带材质量验证，中标人需提供履约保证金20万元，具体黄铜带新供应商试制带材质量验证管理办法如下：
1.试制数量
1.1 新供应商带材质量验证阶段分为两个阶段，第一阶段为小批量试制（验证带材数量小于10吨，供应商需提供两个或两个以上炉号的试制品）。
1.2 第二阶段为放量试制（验证带材数量大于10吨，小于30吨，供应商需提供不同于第一阶段的两个或两个以上炉号的试制品）。
1.3 配合采购人调查分析质量验证阶段出现质量问题的原因及提供详实可靠的整改方案。
2  质量验证要求及判定规则
新供应商试制带材在第一阶段质量验证中未出现质量问题，方可以进行第二阶段验证。第一阶段和第二阶段均未发现带材质量问题，则验证通过。
3  质量验证内容
3.1 新供应商按照技术要求按批次提供包括化学成分、硬度、厚度、内径、宽度、拉伸性能、表面质量、表面粗糙度、带材不平度、侧弯及带卷塔形度等项目的检测报告。
3.2 采购人质量部门负责按照生产检验规程进行带材入厂质量检验，检验合格后方可继续质量验证工作；入厂检验未合格，停止质量验证工作。
3.3 采购人生产部门领入试制带材后，按照生产工艺规程进行坯饼制作工序全流程生产和质量检验。
3.4 质量验证过程中，发现带材存在质量问题时，应立即报告质量部门进行现场确认评估。
3.5 质量验证过程中，重点检查带材规格尺寸及表面质量，发现规格尺寸（如厚度等）超差以及夹灰、锈蚀、起皮、分层、开裂等严重质量问题时需对缺陷品进行留样，对应坯饼和带材需标识、隔离待处理，同时停止质量验证工作。
3.6 采购人物资管理部将质量验证结果通知新供应商。
如中标人通过试制带材质量验证，则该中标人具备正式供货资格，采购人方可批量下达采购订单，采购人对试制合格的带材按合同价格进行结算。如中标人未通过试制带材质量验证，采购人不支付任何费用并扣除履约保证金20万元，采购人对试制不合格的带材及质量验证产生的边料、废品进行退货处理，要求中标人进行熔化销毁处理，采购人与中标人解除合同，试制带材的各种费用由中标人承担。
对所有中标人收取履约保证金100万元，由中标人以银行保函形式提供，在首次供货前收取。如中标人前两个订单（每个订单65吨）供货无质量问题，保证金全额退回，如中标人前两次订单供货出现以下质量问题，扣除全额履约保证金。问题如下：
（1）有分层、半分层缺陷。
（2）有气泡、夹杂、孔洞、凹坑等缺陷。
（3）有裂纹、起皮、起刺、压折等缺陷。
（4）有变色、锈蚀、明显轧痕、局部油迹等缺陷。
（5）带材表面粗糙度Ra≤0.3μm。
采购周期：合同签订生效之日起2年（或采购数量达到限额，以先到者为准）。
	否

	2
	★
	黄铜带质保期
	自货物验收合格之日起2年。
	否

	3
	★
	黄铜带验收标准
	1. 采购人按照合同约定的履约验收方案进行验收，具体履约验收方案如下：
（1）验收主体
采购人（需求部门） 沈阳造币有限公司物资管理部  
采购人（需求部门）拟邀请（□本项目供应商 □第三方专业机构  □专家   □服务对象 ）
（2）验收方式
现场验收：品名、规格、数量、外观、包装、质保期、质检报告等客观验收。
理化指标复检验收：各项理化指标复检验收。
使用验收：使用过程中质量反馈。
（3）验收时间
现场验收：自每批次货物到货后40个日历日内完成；
理化指标复检验收：自每批次货物现场验收完成后20个日历日内完成；
使用验收：自每批次货物使用完后20个日历日内完成。
（4）验收程序
1.组批
每批带材应由同一熔炼号、状态和规格的带卷组成。
2.检验项目
——每批带材厂家需按批提供化学成分、硬度、厚度、内径、宽度、拉伸性能、表面质量、表面粗糙度、带材不平度、侧弯及带卷塔形度等项目检测报告，每批次两个报告（成分中X微量元素单独一个报告）。
——每批带材到达采购人指定地点后应进行化学成分、硬度、厚度、内径、宽度、表面质量和表面粗糙度的检验；带材重量、拉伸性能、不平度、侧弯及带卷塔形度由厂家保证，必要时检测。
3.取样及判定标准
——每批带材首先确认厂家质量检测报告，沈阳造币有限公司物资管理部签字确认合格后，将签字后厂家质量检测报告交给技术质量部检查员进行入厂检验。
——在带材头部取样，取样大小沿长度方向不小于150mm或以供货单位预留位置为准。
——每批带材任选一卷取一个试样，进行化学成分（主要进行Cu、Sn、Ni、Mn、X（微量元素）成分分析，必要时进行其它成分的分析）检验。若所取的试样的化学成分合格，视该批带材为合格品；若所取的试样化学成分不合格，进行重复验证。
——每批带材任选一卷，取一个试样进行硬度检验。若所取的试样硬度合格，视该批带材为合格品；否则进行重复验证。
——每批带材中任取一卷进行带材厚度、内径、宽度、表面质量和表面粗糙度检验。若带材厚度、内径、宽度、表面质量和表面粗糙度不符合此标准的相关规定，则视该批带材为不合格。
4.重复验证
——检测结果若有一个试样结果不合格，从该批中再取双倍试样进行复验，复验中若有一个试样不合格，则整批判废。
（5）验收内容
1.交货时间的及时性和交货地点的准确性。
2.交货名称、规格、数量、质保期。
3.包装符合要求，货物无损，标识内容完整。
4.厂家质检报告或合格证。
5.理化指标检验。
6.使用效果验收。
（6）验收标准
交货时间：自下达订单之日起30个日历日内开始分批交货。
现场验收：品名、规格、数量是否与订单要求相符，货物是否完好，包装方式是否符合要求，质保期是否在规定期限内，厂方质检报告是否与合同约定一致。
理化指标复检验收：理化指标复检是否与合同约定一致。
使用验收：使用过程中是否有质量问题反馈。
2.每批送货时中标人必须提供出厂产品质量检验报告，检查合格后采购人方可收货；
3.若验收时发现货物存在质量问题或其他缺陷的，则该货物视为不合格产品，中标人应当负责将该货物从采购人处运回并调换或者退货，并承担调换或者退货所产生的费用；
4.黄铜带及边废料重量的称差标准为千分之二，千分之二以内以发货方为准，超过千分之二以采购人现场称重为准；
5.中标人必须严格执行合同实际到货数量不超过采购人下达合同订单总量的1%。
	否

	4
	★
	黄铜带包装和
运输
	1.黄铜带的包装均应附有标识卡，其上需注明规格、状态、重量、批号、卷号、生产日期。不允许在卷内外表面粘贴标签，可在包装件的外部粘贴标签，应保证标识的可追溯性；
2.黄铜带按采购人实际需求分批次供货，每批供货量30吨以上；
3.中标人采取汽车运输方式，运输时采取适当的防护和隔离措施，应防止碰伤、受潮和腐蚀，货物在运输中出现损毁、丢失等风险由中标人承担。
	否

	5
	★
	黄铜带服务标准
	黄铜带在使用过程中如出现质量问题或者不能达到使用要求，中标人应及时免费到采购人指定地点更换，在质保期，2小时内电话响应，48小时内上门服务。一切费用由中标人承担。
	否

	6
	★
	黄铜带交货地点
	沈阳市大东路138号沈阳造币有限公司仓库或采购人指定的沈阳市内地点。
	否

	7
	★
	保险
	造币用黄铜带运输险由中标人承担。
	否

	8
	★
	黄铜带质量监造实施具体要求
	合同签订后，采购人将安排人员对中标人造币用黄铜带的生产开展质量监造工作，造币带材质量监造实施具体要求如下：
中标人应在签订合同以及生产中，按照要求运行“质量监造”模式，按照质量监造要求完善全员、全面、全过程质量管理及配套制度，具体要求如下：
1、设立造币带材专检员
要求中标人设置造币带“专检员”，专检员负责造币带材全流程质量管控，与沈币公司监造员进行工作对接，协助开展监造工作。造币带专检员按照质量监造清单内容进行质量专检工作。
2、建立“质量跟踪卡”和“质量工艺周统计报表”制度
建立《造币带质量跟踪卡》，各个质量责任人对所负责的工序进行质量检查，检查合格后本人签字确认，带材方可流转到下道工序，确保每道工序责任人的质量责任可追溯，出现质量问题可直接追溯到各个责任人。
为便于采购人监造员非现场监造，中标人专检员负责统计造币带材质量及工艺情况，填写《造币带材质量工艺周统计表》，并于每周一将上周的统计表上报监造员。
3、重点工序实行“双人两面全检”人检模式
要求中标人在“热轧铣面”、“刷刮清洗”、“成品清洗”和“纵剪分切”等四个重点工序实行“双人两面全检”的人检模式，严格从带材头部开始不间断检查直至带尾结束，并制定具体实施细则予以标准化制度化，严防重点工序出现的质量问题流转到下道工序。
要求中标人在现场配备必要的照明辅助工具，确保能在光线明亮条件下清晰检查带材的表面质量。每卷带材检查后，在每卷带材的“造币带材质量跟踪卡”上签字确认，带材方可流转到下道工序。 
4、完善视频监控，确保关键工序监控无死角
在四道“双人两面全检”工序加装视频摄像，对检查过程进行视频录像，便于生产实时监管以及采购人监造员回放抽检。
5、及时提供造币带材的生产计划
中标人在确认排产计划后，在带材生产启动日的10天之前，向采购人物资管理部提供生产计划，方便采购人制定监造计划。对于每批次具体生产计划，在每批次生产前中标人需和采购人监造员确认。采购人监造计划外生产的造币带材，视为中标人生产未履行质量监造要求，采购人将不予接收。
6、配合监造员进行带材质量管控工作
中标人应配合采购人监造员，对生产中出现的带材质量问题进行调查、取证工作，以便监造员对带材的质量水平进行判断。
中标人应为监造员在带材生产中出现的品质事故的追查、反馈进行监督工作、对在制品报废处置情况进行监督工作、对造币带材用原辅料异常情况进行监督工作以及对造币带材日常检验情况进行监督工作提供方便。
中标人应对监造员反馈的带材生产中出现的各项问题及时整改，无法及时整改的要提出整改措施及实施计划。
7、未严格执行监造要求的后续整改工作
中标人被采购人判定为未严格执行监造要求时，应立即暂停生产，配合采购人对企业的质量保障能力进行重新评估，并重点对质量监造工作进行查疏补漏，确保中标人严格按照监造具体要求执行质量检查和管理。
中标人应全面梳理未严格执行质量监造要求的造币带材，排查及隔离（潜在）质量问题带材。对确认合格的批次要专门标识，在带材使用环节单独验证，一旦发现质量问题，采购人按照采购合同相关条款作后续处理。
当中标人已完善“质量监造”的运行能力、配套机制及制度建设，问题带材处置科学合理，质量风险有效消除时，经采购人评估确认后，可在监造员现场监造下恢复生产。监造员根据“质量监造”工作执行的实际情况，确认现场监造模式的时间。
8、积极改进生产工艺，探索应用技防手段
针对采购人参考其他企业的成功经验、建议提出的其他企业允许共享的、可靠的、有助于提高质量的工艺窍门或技术经验，造币带材中标人应快速响应，积极推进工艺改进，持续探索应用技防手段的技术可行性。
要求中标人严格质量监造工作要求配合采购人落实质量监造工作。
	否

	9
	★
	边废料回收要求
	1.本项目要求投标人回收黄铜边废料，根据采购人实际需求分批回收；
2.边废料回收自合同生效起两年内,采购人分批交货；
3.严禁投标人在不改变成分情况下，直接对外销售黄铜边废料。
	否

	10
	★
	边废料回收
	1.黄铜边废料交货地点：中标人生产地；
2.黄铜边废料根据采购人边废料产生情况，由采购人随时运输，运输费和保险费用由采购人承担。
	否

	11
	★
	保密要求
	投标人投标时应承诺中标后达到《中华人民共和国保守国家秘密法实施条例》规定的保密条件。采购人将按国家保密相关规定对中标人保密条件开展现场符合性审查，审查通过后，采购人方与中标人履行合同。
	否

	12
	★
	其他
	当开标未出现包件流标时，4个包的中标人边废料回收比例排序，作为各包合同执行顺序，优先执行边废料回收比例最高包合同。当排序靠前的中标人无法执行当批次订单时，无法执行的订单按顺序依次向其他中标人顺延。当开标出现包件流标时，已开标包件执行顺序保持不变，再次招标开标包件的执行顺序为：在前阶段各包件执行顺序之后按边废料回收比例从高到低的顺序执行。
	否


B、付款方式
1.造币用黄铜带采购付款方式
	序号
	付款节点
（进度）
	付款条件
	付款比例
（或金额）
	资金支付方式
	备注

	1
	预付款
	采购人每次下达采购订单后，10个工作日内支付中标人5%的订单货款。
	5%订单货款
	银行转账
	

	2
	验收货款
	订单带材可分多批次到货，按月进行结算。每批次带材现场验收和理化指标复检验收合格，并收到增值税专用发票后，10个工作日内支付到货批次带材15%货款。
	每批次到货带材的15%货款
	银行转账
	

	3
	余款
	采购人确认到货带材使用无质量问题后，付给中标人采购带材（含运费）与销售边废料差额款的余款。
	余款
	银行转账
	


2.黄铜边废料回收付款方式
	序号
	付款节点
（进度）
	付款条件
	付款比例
（或金额）
	资金支付方式
	备注

	1
	/
	采购人负责给中标人开具全额增值税专用发票。
	中标人不另付采购人边废料款
	/
	


备注：
1.黄铜带采购付款与边废料销售付款采用采购人只付给中标人采购带材（含运费）与销售边废料的差额款方式，中标人不另付采购人边废料款。
2.黄铜边废料回收由采购人负责运输和运费。
C、报价说明
1.报价要求
	序号
	重要性
	内容
	报价要求
	是否提供证明材料及方式

	1
	★
	投标报价要求
	投标人投标时需分别报出造币用黄铜带采购的金属损耗、加工费单价、边废料回收比例、同城运费单价、异地运费单价；同时需要算出本项目造币用黄铜带采购总价及运费总价，按权重计算后作为投标报价。
投标报价=造币用黄铜带采购总价*0.95+造币用黄铜带运费总价*0.05
投标报价只作为评标依据。金属损耗、加工费单价、边废料回收比例、同城运费单价、异地运费单价，定标后作为合同签订依据，项目预算金额作为合同总金额。
	否

	2
	★
	最高限价设置
	造币用黄铜带金属损耗最高限值为5.8%，加工费折算最高限价为8250元/吨，边废料回收比例范围为75%～85%，同城运费最高限价为41元/吨、异地运费最高限价为0.31元/吨公里。以上价格均含税。
投标人的造币用黄铜带金属损耗不得高于采购人设置的最高限值，加工费折算报价不得高于采购人设置的最高限价，边废料回收比例不得超出采购人设置的范围，同城运费与异地运费均不得高于采购人设置的最高限价。否则，将作为废标处理。
	否

	3
	★
	投标、定标原则
	（1）投标人可以同时参与以上4个包件的投标，可以兼投但不能兼中。每个投标人可同时参与所有包件投标，但仅能中标1个包件。评标委员会按照包件1、包件2、包件3、包件4的顺序对各包件进行评标，根据每个包件投标人的报价情况，按照有效投标报价由低到高的顺序确定该包件的中标候选人。当投标人首次被列为第一中标候选人后，不再参与后续包件的评审。如果某一包件出现递交投标文件不足3家、开标后通过资格评审不足3家、评标时通过符合性审查不足3家等情形，该包件作废标处理。如出现包件流标时，采购人可以根据实际情况选择是否对流标包件重新进行招标。
（2）如同一包件有两家或两家以上有效投标人投标报价相同且最低，则对报价相同且最低的投标人按边废料回收比例由高到低的顺序推荐中标候选人；如投标人的边废料回收比例也相同，则按造币用黄铜带采购加工费报价由低到高的顺序推荐中标候选人；如造币用黄铜带加工费报价也相同，则由评标委员会现场抽签确定中标候选人顺序。
	否

	4
	★
	新供应商试制验证及费用结算
	合同签订后，如中标人是未供过货的新供应商，采购人需要组织中标人试制带材质量验证，中标人需提供履约保证金20万元，具体见黄铜带新供应商试制带材质量验证管理办法。如中标人通过试制带材质量验证，则该中标人具备正式供货资格，采购人方可批量下达采购订单；采购人对试制合格的带材按合同价格进行结算。如中标人未通过试制带材质量验证，采购人不支付任何费用并扣除履约保证金20万元，采购人对试制不合格的带材及质量验证产生的边料、废品进行退货处理，要求中标人进行熔化销毁，采购人与中标人解除合同，试制带材的各种费用由中标人承担。
	否


2.分项报价表
（1）造币用黄铜带采购总价（以下价格均含税）
	报价项目
	原料价
①（元/吨）
	金属损耗②（%）
	加工费③（元/吨）
	边废料回收比例④（%）
	加工费折算⑤=③+(85%-④)*100*84.48（元/吨）
	黄铜带合计单价⑥=①*（1+②）+⑤（元/吨）
	采购数量⑦（吨）
	黄铜带采购总价
=⑥*⑦（元）
	税率

	造币用黄铜带采购
	65710
	
	
	
	
	
	2500
	
	


报价说明：
1.投标人投标时需分别报出造币用黄铜带采购的金属损耗、加工费单价、边废料回收比例；同时需要算出本项目造币用黄铜带采购总价。
2.采购人指定投标人在投标报价时造币用黄铜带的原料价为65710元/吨。履行合同时，实际金属原料价格、黄铜边料价格和黄铜碎屑价格均执行采购人具体订单下达当日锁定的长江有色金属现货市场上午各相应1#金属均价，按黄铜带材合金化学成分比例进行计算。
3.本分项报价表中的黄铜带加工费、黄铜带合计单价、黄铜带采购总价均不包含运费；黄铜边料和碎屑回收由采购人负责运输和运费。
4.加工费折算公式中的84.48元/吨，为边废料回收比例（回收数量与采购数量的比例）每1%对应的单位损益金额。即：边废料回收比例每降低1%，对应数量边废料市场化销售经济损失均摊到回收总数量时为84.48元/吨。
（2）造币用黄铜带运费总价（以下价格均含税）
	报价项目
	运输方式
	同城运费单价①（元/吨）
	异地运费单价②（元/吨公里）
	运输距离③（公里）
	运输数量④（吨）
	同城运费总价=①*④（元）
	异地运费总价=②*③*④（元）
	税率

	造币用黄铜带运费
	○同城
	
	——
	——
	2500
	
	——
	

	
	○异地
	——
	
	
	2500
	——
	
	


报价说明：
1.投标人投标时需根据采购人要求的送货地点，选择同城或异地两种运输方式之一，并按不同运输方式分别报出运费单价、运输距离，算出本项目造币用黄铜带运费总价作为投标报价。同时报出同城运费总价、异地运费总价时，以两个总价中的最低价作为有效报价。
2.异地运输距离为高德地图中走高速路线的距离。合同执行时，如实际运输距离小于投标人报出的运输距离，以实际运输距离为准；如实际运输距离大于投标人报出的运输距离，以投标人报出的运输距离为准。
投标报价=造币用黄铜带采购总价*0.95+造币用黄铜带运费总价*0.05=      元
