2026-2027年（二年）造币用镍带采购项目采购需求
一、项目基本信息
本项目为非政府采购项目，采购标的类型为货物，拟采用公开招标方式采购，供应商资格条件（适用于所有包件）如下：

（一）信用核查
（一）信用核查
必须为未被列入信用中国网站(www.creditchina.gov.cn)、中国政府采购网(www.ccgp.gov.cn)渠道信用记录失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单的投标人，否则其投标将被拒绝。
（二）符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条的规定,投标人必须在投标文件中提供下述资格证明文件，否则按无效投标处理：
1、法人或者其他组织的营业执照等证明文件，自然人的身份证明；
2、财务状况报告，依法缴纳税收和社会保障资金的相关材料；(供应商应提供书面承诺)
3、具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的证明材料；(供应商应提供书面承诺)
4、参加政府采购活动前3年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明；(供应商应提供书面承诺)
5、具备法律、行政法规规定的其他条件的证明材料。
（以上均为《中华人民共和国政府采购法实施条例》第十七条之规定）
二、采购需求
（一）项目内容
货物名称及数量：本项目为造币用镍带采购，预估两年采购数量360吨，上述数量为最高采购数量，根据采购人实际需求分批采购。合同签订生效之日起2年（或采购数量达到限额，以先到者为准）。项目实施地点：沈阳造币有限公司指定的白铜复合镍带加工生产厂家。
（二）项目需求部门

沈阳造币有限公司物资管理部

（三）采购标的汇总表
1.包1
	序号
	标的名称
	品目
分类编码
	计量
单位
	数量

	1
	造币用镍带采购
	A07010527
	吨
	160


2.包2
	序号
	标的名称
	品目
分类编码
	计量
单位
	数量

	1
	造币用镍带采购
	A07010527
	吨
	120


3.包3
	序号
	标的名称
	品目
分类编码
	计量
单位
	数量

	1
	造币用镍带采购
	A07010527
	吨
	80


三、技术要求（适用于所有包件）

本技术要求共有“★”指标   1  项，“#”指标  0  项，“△”指标  0   项
	序号
	重要性
	指标项
	指标要求
	是否提供证明材料及方式

	1
	★
	理化指标
	1  牌号、状态及规格

1.1  牌号、状态及规格应符合表1的规定。
表1 牌号、状态及规格

单位为毫米
牌号

品种

状态

公称厚度

厚度允许

偏差

公称宽度

允许偏差

镍N6
带材

M（完全退火态）
80 HV5～110 HV5
0.70

±0.02

205或304

+1.00

0.00
标记示例：用N6制造的、完全退火态、厚度为0.70 mm、宽度为205 mm的带材标记
为：带N6  M   0.70×205

1.2  复合用的镍带卷内径为Φ500 mm±10 mm。

1.3  宽度为205 mm的带材，每卷重量为200 kg±5 kg、400 kg±5 kg或400 kg的整数倍±10 kg。宽度为304 mm的带材，每卷重量为510 kg±10 kg或510 kg的整数倍±10 kg。
1.4  带材的两边应切齐，不允许存在目视可见的毛刺，裂边和卷边。

1.5  带材外形应平直，带材在长度方向上的不平度每米不大于10 mm或不大于长度的1%。
1.6  带材侧弯不超过2 mm/m；带卷塔形度小于2 mm。

2  化学成分

带材的化学成分应符合表2的规定。

表2 镍带主要化学成分                      单位重量百分比
牌号
Ni+Co
Cu
Si
Mn
C
Mg
S
P
Fe
杂质
总和
镍N6
99.5
－
－
－
－
－
－
－
－
≤0.5
100.0
0.06
0.10
0.05
0.10
0.10
0.005
0.002
0.10
3  表面质量

带材表面应光滑、清洁，不应有裂纹、气泡、起皮、起刺、分层、压折、绿锈和夹杂等缺陷。

4  带材表面粗糙度
带材表面粗糙度Ra≤0.4 μm。
	是，提供承诺函并加盖公章作为证明。


四、商务要求（适用于所有包件）

本商务要求共有“★”指标   8 项，“#”指标  0 项，“△”指标   0   项
A、 服务要求
	序号
	重要性
	内容
	服务要求标准
	是否提供证明材料及方式

	1
	★
	供货期
	交货期限：自下达订单之日起30个日历日内开始分批交货。
供货要求：合同签订后，如中标人是未供过货的新供应商，采购人需要组织新供应商试制带材和质量验证，具体镍带新供应商试制带材质量验证管理办法如下：
1. 试制数量
1.1  新供应商带材质量验证阶段分为两个阶段，第一阶段为小批量试制（验证镍带数量小于1.6吨）。
1.2 第二阶段为放量试制（验证带材数量小于4.5吨）。
1.3 配合镍带使用企业调查分析质量验证阶段出现质量问题的原因及提供详实可靠的整改方案。
1.4 要求镍带新供应商负责从招标人白铜带供应商中选择一家采购与镍带复合数量相匹配的白铜带。
1.5 要求镍带新供应商负责从招标人白铜复合镍带加工供应商中选择一家进行白铜复合镍带加工。
2. 质量验证要求及判定规则
新供应商试制带材在第一阶段质量验证中未出现质量问题，方可以进行第二阶段验证。第一阶段和第二阶段均未发现带材质量问题，则验证通过。
3 质量验证内容
3.1 新供应商将镍带和白铜带材运至复合厂家后，复合厂家根据《镍带供货技术要求》对每一卷镍带进行化学成分和性能测试，对每一卷镍带进行厚度、毛刺、表面质量检查，检验合格后方可投入使用，并将不符合要求的镍带退回给生产厂家,同时判定质量验证是否通过。
3.2 新供应商带材入厂检验合格后，复合厂家按照生产工艺规程进行生产加工至成品（复合带成品率不低于71%），加工过程中重点检验表面缺陷，如起皮、气泡、分层。发现表面缺陷后及时对缺陷进行分析，判断是否为原料带材（镍带）质量问题,同时判定质量验证是否通过。
3.3 复合供应商负责根据上述第3.1、3.2条的要求进行试制带材的质量验证，并给采购人提供验证情况说明，并要求盖章。
3.4带材加工至成品后，按照白铜复合镍带的标准要求，对每一卷白铜复合镍带带材取样测试性能，性能合格后，成品带材逐卷进行检验、包装、入库，作出特别标识以便发至采购人进行后续加工验证。
由于新供应商试制的镍带需进行白铜复合镍带加工，因此要求中标人采购白铜带材进行镍带质量验证。要求中标人从采购人白铜带材和白铜复合镍带加工供应商中分别选择白铜带材和白铜复合镍带加工供应商，并按白铜复合镍带加工供应商的要求采购与镍带数量匹配的白铜带材。
中标人负责将试制的镍带和采购的白铜带同时发给选中的白铜复合镍带加工供应商进行白铜复合镍带加工，加工后中标人负责将白铜复合镍带带材运到采购人仓库。
如中标人通过试制带材质量验证，采购人按合同价格支付中标人到货带材试制费用，包括镍带费用、白铜带采购费用和白铜复合镍带加工费用。同时中标人负责将白铜复合镍带加工产生的废品和边废料全部返给采购人，运费由中标人承担。
如中标人未通过试制带材质量验证，采购人对试制到货的带材及质量验证产生的边料、废品进行退货处理，要求中标人负责进行熔化销毁处理，采购人与中标人解除合同，试制带材的各种费用由中标人承担。
采购周期：合同签订生效之日起2年（或采购数量达到限额，以先到者为准）。
	否

	2
	★
	质保期
	自货物验收合格之日起2年。
	否

	3
	★
	验收标准
	1.采购人按照合同约定的履约验收方案进行验收，具体履约验收方案如下：
（1）验收主体

采购人（需求部门） 沈阳造币有限公司物资管理部  
采购人（需求部门）拟邀请（□本项目供应商 □第三方专业机构  □专家   □服务对象  ☑白铜复合镍带加工供应商）
（2）验收时间
验收时间：自每批次货物送达之日起30个日历日内。
（3）验收方式
现场验收：品名、规格、数量、外观、包装、质保期、质检报告等客观验收。
理化指标复检：各项理化指标复检验收。
使用验收：使用过程中质量反馈。
（4）验收程序
1.组批
每批带材应由同一熔炼号、状态和规格的带卷组成。
2.检验项目
——每批带材厂家需按批提供化学成分、硬度、厚度、内径、宽度、抗拉强度、表面质量、表面粗糙度、带材不平度、侧弯及带卷塔形度等项目检测报告，每批次一个报告。
——每批带材入白铜复合镍带加工厂家应进行化学成分、硬度、厚度、内径、宽度、表面质量的检验；带材重量、抗拉强度、不平度、侧弯及带卷塔形度由厂家保证，必要时检测。
3.取样及判定标准
——复合厂家每批带材首先确认镍带厂家质量检测报告，确认合格后方可接收并进行检测。
——在带材头部取样，取样大小延长度方向不小于150mm或以供货单位预留位置为准。
——每批带材任选一卷取一个试样，进行化学成分（主要进行Cu、Ni、Fe、Pb、P、Sb、Bi成分分析，必要时进行其他成分的分析）检验。若所取的试样的化学成分合格，视该批带材为合格品；若所取的试样化学成分不合格，进行重复验证。
——每批带材任选一卷，取一个试样进行硬度检验。若所取的试样硬度合格，视该批带材为合格品；否则进行重复验证。
——每批带材中任取一卷进行带材厚度、内径、宽度、表面质量和表面粗糙度检验，若不符合此标准的相关规定，则视该批带材为不合格。
——根据产品报告确认带材抗拉强度、不平度、侧弯及带卷塔形度指标。
——每卷带材复验带材毛重，按实际重量验收。
4.重复验证
——检测结果若有一个试样结果不合格，从该批中再取双倍试样进行复验，复验中若有一个试样不合格，则整批判废。
（5）验收内容
1.交货时间的及时性和交货地点的准确性。
2.交货名称、规格、数量、质保期。
3.包装符合要求，货物无损，标识内容完整。
4.厂家质检报告或合格证。
5.理化指标检验。
6.使用验收。
（6）验收标准
交货时间：自下达订单之日起30个日历日内开始分批交货。
现场验收：品名、规格、数量是否与订单要求相符，货物是否完好，包装方式是否符合要求，质保期是否在规定期限内，厂方质检报告是否与合同约定一致。
理化指标复检验收：理化指标复检是否与合同约定一致。
使用验收：使用过程中是否有质量问题反馈。
2.每批送货时中标人必须提供出厂产品质量检验报告，检查合格后采购人方可收货；
3.若验收时发现货物存在质量问题或其他缺陷的，则该货物视为不合格产品，中标人应当负责将该货物运回并调换或者退货，并承担调换或者退货所产生的费用；
4.镍带重量的称差标准为千分之二，千分之二以内以发货方为准，超过千分之二以采购人现场称重为准；
5.中标人必须严格执行合同实际到货数量不超过采购人下达合同订单总量的1%。
	否

	4
	★
	包装和
运输
	1.镍带的包装均应附有标识卡，其上需注明规格、状态、重量、批号、卷号、生产日期。不允许在卷内外表面粘贴标签，可在包装件的外部粘贴标签，应保证标识的可追溯性；
2.按实际需求分批次供货；
3.中标人运输时采取适当的防护和隔离措施，应防止碰伤、受潮和腐蚀，货物在运输中出现损毁、丢失等风险由中标人承担。
	否

	5
	★
	服务标准
	在质量保修期内，货物在使用过程中如出现质量问题或者不能达到使用要求，中标人应及时免费到采购人指定地点更换，一切费用由中标人承担。

在质量保修期内，2小时内电话响应，48小时内上门服务。
	否

	6
	★
	交货地点
	沈阳造币有限公司指定的白铜复合镍带加工生产厂家。
	否

	7
	★
	保险
	造币用镍带运输险由中标人承担。
	否

	8
	★
	其他
	3个包件的合同同时履行，如3个包件的供应商同时具备正式供货资格，采购人在下达每批采购订单时，按照等比例原则向3个包件的供应商下达采购订单；如有未供过货的新供应商未完成带材试制质量验证，则在新供应商具备正式供货资格之前，采购人等比例向具备正式供货资格包件的供应商下达采购订单；当具备供货资格的供应商无法执行当批次订单时，无法执行的订单按等比例原则分配给其他具备供货资格的供应商。
	否


B、付款方式
	序号
	付款节点
（进度）
	付款条件
	付款比例
（或金额）
	资金支付方式
	备注

	1
	订单款
	中标人按要求发货到采购人指定白铜复合镍带加工厂家后，经过白铜复合镍带加工厂家检验合格并开具接收函后，中标人开具税率为   %的全额增值税专用发票，采购人在收到发票及接收函后10个工作日内给中标人支付全额货款（含运费）。
	带材分批到货后支付当批次带材货款（含运费）。
	银行转账
	


C、报价说明
1.报价要求
	序号
	重要性
	内容
	报价要求
	是否提供证明材料及方式

	1
	★
	投标报价要求
	投标人投标时需分别报出造币用镍带加工费单价、同城运费单价、异地运费单价；同时需要算出本项目造币用镍带采购总价及运费总价，按权重计算后作为投标报价。
投标报价=造币用镍带采购总价*0.95+造币用镍带运费总价*0.05
投标报价只作为评标依据。加工费单价、同城运费单价、异地运费单价，定标后作为合同签订依据，项目预算金额作为合同总金额。
	否

	2
	★
	最高限价设置
	造币用镍带加工费最高限价为41000元/吨（含税），同城运费最高限价为41元/吨、异地运费最高限价为0.31元/吨公里。以上价格均含税。
投标人的造币用镍带加工费（含税）报价不能高于采购人设置的最高限价，同城运费与异地运费均不得高于采购人设置的最高限价。否则，将作为废标处理。
	否

	3
	★
	投标、定标原则
	（1）投标人可以同时参与以上3个包件的投标，可以兼投但不能兼中。每个投标人可同时参与所有包件投标，但仅能中标1个包件。评标委员会按照包件1、包件2、包件3的顺序对各包件进行评标，根据每个包件投标人的报价情况，按照有效投标报价由低到高的顺序确定该包件的中标候选人。当投标人首次被列为第一中标候选人后，不再参与后续包件的评审。如果某一包件出现递交投标文件不足3家、开标后通过资格评审不足3家、评标时通过符合性审查不足3家等情形，该包件作废标处理。如出现包件流标时，采购人可以根据实际情况选择是否对流标包件重新进行招标。
（2）如同一包件有两家或两家以上有效投标人投标报价相同且最低，则由评标委员会现场抽签确定中标候选人顺序。
	否

	4
	★
	新供应商试制验证及费用结算
	合同签订后，如中标人是未供过货的新供应商，采购人需要组织新供应商试制带材和质量验证。
由于新供应商试制的镍带需进行白铜复合镍带加工，因此要求中标人采购白铜带材进行镍带质量验证。要求中标人从采购人白铜带材和白铜复合镍带加工供应商中分别选择白铜带材和白铜复合镍带加工供应商，并按白铜复合镍带加工供应商的要求采购与镍带数量匹配的白铜带材。
中标人负责将试制的镍带和采购的白铜带同时发给选中的白铜复合镍带加工供应商进行白铜复合镍带加工，加工后中标人负责将白铜复合镍带带材运到采购人仓库。
如中标人通过试制带材质量验证，采购人按合同价格支付中标人到货带材试制费用，包括镍带费用、白铜带采购费用和白铜复合镍带加工费用。同时中标人负责将白铜复合镍带加工产生的废品和边废料全部返给采购人，运费由中标人承担。
如中标人未通过试制带材质量验证，采购人对试制到货的带材及质量验证产生的边料、废品进行退货处理，要求中标人负责进行熔化销毁处理，采购人与中标人解除合同，试制带材的各种费用由中标人承担。
	否


2.分项报价表
（1）造币用镍带采购总价（以下价格均含税）
	报价项目
	原料价
①（元/吨）
	加工费②（元/吨）
	合计单价③=①+②（元/吨）
	采购数量
④（吨）
	镍带采购总价
⑤=③*④（元）
	税率

	造币用镍带采购
	127480
	
	
	160
	
	


报价说明：
1.投标人投标时需报出造币用镍带采购的加工费单价；同时需要算出本项目造币用镍带采购总价。
2.采购人指定投标人在投标报价时1#金属镍价为127480元/吨；履行合同时，实际金属原料价格执行采购人具体订单签约当日锁定的长江有色金属现货市场上午1#金属镍均价。
（2）造币用镍带运费总价（以下价格均含税）
	报价项目
	运输方式
	同城运费单价①（元/吨）
	异地运费单价②（元/吨公里）
	运输距离③（公里）
	运输数量④（吨）
	运费总价=①*④+②*③*④（元）
	税率

	造币用镍带运费
	同城
	
	——
	——
	80
	
	

	
	异地
	——
	
	1000
	80
	
	


报价说明：
1.投标人投标时需根据采购人预设的运输方式、运输距离及其对应的运输数量，分别报出同城运费单价、异地运费单价，算出本项目造币用镍带运费总价。
2.同城与异地运输的运输数量、异地运输距离，均依据市场调研潜在供应商情况进行预设。
3.合同执行时，异地运输距离以高德地图中走高速路线的实际距离计算。
投标报价=造币用镍带采购总价*0.95+造币用镍带运费总价*0.05=      元
