	

2026-2028（两年）造币用电解镍集中采购项目采购需求

一、项目基本信息
本项目为非政府采购项目，采购标的类型为货物，拟采用公开招标方式采购，供应商资格条件（适用于所有包件）如下：
（一）信用核查
必须为未被列入信用中国网站(www.creditchina.gov.cn)、中国政府采购网(www.ccgp.gov.cn)渠道信用记录失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单的投标人，否则其投标将被拒绝。
（二）符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条的规定,投标人必须在投标文件中提供下述资格证明文件，否则按无效投标处理：
1、法人或者其他组织的营业执照等证明文件，自然人的身份证明；
2、财务状况报告，依法缴纳税收和社会保障资金的相关材料；(供应商应提供书面承诺)
3、具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的证明材料；(供应商应提供书面承诺)
4、参加政府采购活动前3年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明；(供应商应提供书面承诺)
5、具备法律、行政法规规定的其他条件的证明材料。
（以上均为《中华人民共和国政府采购法实施条例》第十七条之规定）”
二、采购需求
（一）项目内容
货物名称及数量：造币用电解镍，1400吨。
核心产品：造币用电解镍
（二）项目需求部门
需求部门：南京造币有限公司、上海造币有限公司物资管理部门
（三）采购标的汇总表
	序号
	标的名称
	品目
分类编码
	标的类别
	计量
单位
	数量
	是否进口
	是否核心产品
	浮动费用最高限价

	1
	造币用电解镍
	A07010504
	货物
	吨
	1400
	是
	是
	1200元/吨

	……
	……
	……
	
	……
	……
	……
	
	


（四）技术商务要求
（1）技术要求
本技术要求共有“★”指标项  5  项，“#”指标项  0  项，“△”指标项  0  项。
	序号
	重要性
	指标项
	指标要求
	是否提供证明材料及方式

	1
	★
	化学成分
	电解镍的化学成分；
	牌    号
	Ni9996

	
化
学
成
分
％
	镍加钴含量，不小于
	99.96

	
	钴，不大于
	0.02

	
	杂质含量，
不大于
	C
	0.01

	
	
	Si
	0.002

	
	
	P
	0.001

	
	
	S
	0.001

	
	
	Fe
	0.01

	
	
	Cu
	0.01

	
	
	Zn
	0.0015

	
	
	As
	0.0008

	
	
	Cd
	0.0003

	
	
	Sn
	0.0003

	
	
	Sb
	0.0003

	
	
	Pb
	0.0015

	
	
	Bi
	0.0003

	
	
	Al
	0.001

	
	
	Mn
	0.001

	
	
	Mg
	0.001


注：镍加钴含量由100%减去表中所列元素的含量而得。
电解镍为非电积工艺生产，交货形态为电解镍板。
电解镍应符合：国家标准GB/T6516-2025。
牌号为Ni9996,化学成分应符合上表的规定。
	是。要求投标人提供承诺函并加盖公章作为证明。承诺函可参考采购人提供的承诺函模板（见商务要求A服务要求表后的附件）编写。



	2
	★
	外观
	银白色金属光泽。
	否

	3
	★
	规格尺寸
	镍板，未标注尺寸公差的按照GB/T 1804-V执行。——镍板: 5 mm～18mm（厚），850 mm～1200 mm（长）×800 mm～900 mm（宽）。
	否

	4
	★
	表面质量
	1.产品表面及夹层应洁净,无污泥、油污、电解液等。
2.产品边缘不应有树枝状结粒及密集气孔（允许修整）。
3.产品表面不应有直径大于3 mm的密集气孔，直径不大于3 mm密集气孔区总面积不应超过镍板单面面积的15%。
4.产品表面高度大于3 mm的密集结粒区总面积不应超过镍板单面面积的15%。
注：25mm×25mm镍板面积上有9个及以上气孔或结粒称为密集气孔区或密集结粒区。
	否

	5
	★
	安全及环保要求、标识、运输及贮存、质量报告
	产品应对人体无毒、无害，满足工业批量连续生产使用，符合环保要求。
1.标识
产品标签上必须标明下列标识：产品名称、产品牌号、生产厂名、地址、净重、批号及生产日期等，并附有安全标签、质量保证书及合格证。
2.运输及贮存
运输和贮存时，不得损坏和污染产品。
3.质量报告
每批次产品应附有产品质量保证书、产品合格证、产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告、产品使用说明等：
（1）产品质量保证书：每批次产品应附有质量保证书，包含以下内容：
①产品的主要性能及技术参数；
②产品的特点（包括制造工艺及原材料的特点）；
③对产品质量所负的责任；
④产品获得的质量认证及检印的各项分析检验结果。
（2）产品合格证：
①检验项目及其结果或检验结论；
②批号；
③检验日期；
④检验员签名或盖章。
	否


（2）商务要求
本商务要求共有“★”指标项  9  项，“#”指标项  0 项，“△”指标项   0   项。
A、服务要求
	序号
	重要性
	内容
	服务要求标准
	是否提供证明材料及方式

	1
	★
	电解镍供货要求
	供货期：自批次订单下达之日起10个日历日内。
服务期：合同签订之日起到质保期满并理赔完毕货款两清之日。
	否

	2
	★
	电解镍质保期
	自货物理化指标复检验收合格之日起1年。
	否

	3
	★
	电解镍验收标准
	履约验收方案
1.验收主体
需求部门:南京造币有限公司或上海造币有限公司物资管理部门。
2.验收时间
交货时间：由南京造币有限公司确定采购数量，镍板批次订单下达之日起10个日历日内到货。
现场验收时间：自每批次货物到货后10个日历日内完成；
理化指标复检验收时间：自每批次货物现场验收完成后20个日历日内完成；
使用验收时间：自每批次货物使用完后20个日历日内完成。
3.验收方式
现场验收：交货时间的及时性和交货地点的准确性；品名、规格、数量、外观、包装、质保（有效）期、质检报告等客观验收。实到货物的重量与码单一致，电解镍合理磅差范围为千分之二，磅差在千分之二以内以中标人码单为准，超过千分之二磅差的，不足部分由中标人在采购人要求的期限内补足，超出部分采购人据实付款。
理化指标复检验收：各项理化指标复检验收。
使用验收：使用过程中质量反馈。
4.验收程序
（1）每批（以进货批次为单位）电解镍首先需确认厂家质量检验报告，合格后方可进行入厂检验。
（2）按照采购人电解镍检验规程，品牌确认、重量复称、抽样、检测、出具检测报告、验收合格、收料入库。以检测及使用后的情况进行最终判定。
 (3) 若首次抽样检测不合格，重新抽样检测；若重新抽样也不合格，则及时联系供方进行退换货处理；供方对需方验收有异议的可以派员与需方共同取样，交由双方认可的第三方检测机构检测，双方以该检测机构的结论为依据承担责任。
5.验收内容
（1）交货时间的及时性和交货地点的准确性。
（2）交货名称、规格、数量、质保期。
（3）包装符合要求，货物无损，标识内容完整。
（4）厂家质检报告及合格证。
（5）理化指标检验报告。
（6）使用效果验收。
	否

	4
	★
	电解镍包装和运输
	1.包装：
（1）中标人所供镍板需进行托架包装，托架应至少有一面便于堆垛车进行叉运。货物总高高度不得超过1.5米，托盘尺寸不得超过1.2m×1.2m，每拖架镍板净重不大于2000KG并须用铁皮打包牢固，托架应牢固不易破损；
（2）中标人应在每托架镍板的表面粘贴相关信息标识，信息应包括产品名称及牌号、产品批号、产品物理规格、净重、生产日期、生产商名称等。
2.运输：
中标人按实际需求分批次供货。货物运输（包括装卸）、托架及包装由中标人负责，费用由中标人承担（运输方式原则上为公路运输，如遇特殊情况，经采购人认可后，可采用其他运输方式）。货物在运输中出现损毁、丢失等风险由中标人承担。
	否

	5
	★
	电解镍服务标准/售后服务要求
	在质量保证期内，如货物在使用过程中如出现质量问题或者不能达到使用要求，中标人应及时免费到需求方指定地点更换，一切费用由供应商承担。在质量保证期内，2小时内电话响应，48小时内上门服务。
	否

	6
	★
	电解镍验收标准
	中标人必须提供合格证及质量检验报告，采购人依据合同要求、技术要求及进厂验收条件进行验收，合格后方可收货。
	否

	7
	★
	交货地点
	南京造币有限公司（南京市天印大道919号）。
上海造币有限公司：上海市普陀区光复西路17号（普陀厂区）、上海市嘉定区曹安公路3513号（嘉定厂区）。
	否

	8
	★
	保险
	运输保险费由中标人承担。
	否

	9
	★
	供应商产品工艺质量验证管理办法
	合同签订后,对以前未供过货的新品牌产品需要进行工艺质量验证，具体电解镍产品工艺质量验证管理办法如下：
1. 试制数量
（1）供应商产品需要进行工艺质量验证，工艺质量验证方案由采购人提供。
（2）验证次数不得超过2次（含2次）。每次工艺质量验证总量约3.5吨。
（3）配合采购人调查分析工艺质量验证阶段出现工艺质量问题的原因及提供详实可靠的整改方案。
2. 工艺质量验证要求及判定规则
供应商试制电解镍在工艺质量验证中未出现工艺质量问题，则验证通过。
3. 工艺质量验证内容
（1）供应商按照技术要求按批次提供包括重量、化学成分、规格尺寸、表面质量等项目的检测报告。
（2）采购人质量部门负责按照生产检验规程进行电解镍入厂质量检验，检验合格后方可继续工艺质量验证工作；
（3）采购人生产部门领入试制电解镍后，按照生产工艺规程进行生产和工艺质量检验。
（4）工艺质量验证过程中，发现电解镍存在质量问题时，应立即报告质量部门进行现场确认评估。
（5）工艺质量验证过程中，重点检查电解镍规格尺寸及表面质量，发现规格尺寸超差以及夹灰、锈蚀、起皮、分层、开裂等严重质量问题时需对缺陷品进行留样，对应货物需标识、隔离待处理，同时停止工艺质量验证工作。
（6） 采购人物资管理部将工艺质量验证结果通知供应商。
	是。要求投标人提供承诺函并加盖公章作为证明。承诺函可参考采购人提供的承诺函模板（见商务要求A服务要求表后的附件）编写。


B、付款方式
中标人可以选择以下付款方式：
	序号
	付款节点（进度）
	付款条件
	付款比例（或金额）
	资金支付方式
	备注

	1
	每批次订单双方确认后
	中标人向采购人提供当批次订单的货物，采购人在收到货物并理化验收合格后通知中标人，中标人向采购人开具当批次订单的全额增值税专用发票，采购人在30个日历日内支付该批次订单的全额货款。
	100%
	银行转账
	


C.报价说明
  1.报价要求
	序号
	内容
	报价要求

	1
	定价规则
	投标报价说明：采购人指定投标人在投标报价时造币用电解镍的基价为158800元/吨。投标人报价=(158800元/吨+浮动费用报价    元/吨）×重量（吨）, 含  %增值税。投标人的浮动费报价包含运费、管理费及利润等保证项目履约涉及的一切费用。（合同履约过程中，需方根据业务需求提出具体电解镍订单事项，供需双方根据上海有色网现货1#电解镍在订单出具当日最高价以及供方的浮动费报价之和执行最终订单价格。）

	2
	最高限价
	本项目电解镍招标人对浮动费费用设置最高限价，浮动费报价的最高限价为1200元/吨。投标人的投标报价不能高于招标人设置的最高限价，否则，将作为无效投标处理。

	3
	投标、定标原则
	（1）多家代理商仅代理同一品牌时，仅计为 1 个有效品牌，取该品牌所有代理商最低报价参与比价。如有两家或两家以上代理商投标报价相同且最低，则由评标委员会现场抽签确定参加比价的供应商。
（2）投标人可以参与投标。评标委员会进行评标，根据投标人的报价情况，按照有效投标报价由低到高的顺序确定中标候选人。如果出现递交投标文件不足3家、开标后通过资格评审不足3家、评标时通过符合性审查不足3家等情形，该包件作废标处理。如出现包件流标时，采购人可以根据实际情况选择是否对流标包件重新进行招标。
（3）如有两家或两家以上有效投标人投标报价相同且最低，则由评标委员会现场抽签确定中标候选人顺序。
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